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屏幕尺寸

屏显尺寸：W：154.1mm H：85.9mm

外形尺寸：209.5mm x 149.3mm x 23.9mm

屏幕分辨率：800x480

注意事项

注意事项：红框代表可触摸区域，黄框代表显示区域

一、<主菜单>

说明：设备上电默认进入此页面
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1、振镜控制

打开/关闭振镜输出

注意事项：

1）、此功能与外部 IO（振镜使能）互相独立，互不干扰。

振镜输出：只要任意一方打开，则振镜就会有输出。

振镜关闭：振镜控制与外部 IO（振镜使能）必须都关闭才生效

触摸动作：打开/关闭

2、允许出光

打开/关闭激光输出

注意事项：

1）、此功能与外部 IO（焊接开关）配合使用。

2）、建议屏幕的允许出光保持打开，由外部 IO（焊接开关）全程控制

激光输。外部 IO（焊接开关）有信号进来激光输出，否则停止激光输出。

激光输出：1、允许出光打开，2、外部 IO（焊接开关）打开。注意打开

顺序：先 1 后 2，如果先 2 后 1，此时设备不会有激光输出，外部 IO（焊接

开关）必须要关闭一次再打开，才会有激光输出。（此设定是考虑到激光输

出安全性问题）

激光关闭：屏幕的允许出光功能关闭或者外部 IO 的激光使能关闭

触摸动作：打开/关闭

3、输入输出查看

查看外部 IO 状态

注意事项：无

触摸动作：页面跳转，跳转至【输入输出状态页面】

4、帮助

查看公司联系方式

注意事项：



1）、只有主菜单的 logo 有触摸世间，其他页面没有

触摸动作：页面跳转，跳转至【联系我们页面】

5、锁屏

使屏幕触摸失效或有效，防止误触

注意事项：

1）、当对应的锁图标为绿色时，表示屏幕处于解锁状态下。

2）、当对应图标锁为红色时且主菜单中间有一个白色的圆形锁，表示锁

屏状态。

解锁状态：允许对屏幕进行相关触摸操作

锁屏状态：屏幕触摸失效，只有查看输入输出状态、锁屏两个功能位置

触摸有效

触摸动作：锁屏/解锁

6、工艺模式

选择加工的工艺模式 0、1、2、3... ...

注意事项：

1）、振镜控制打开或者允许出光打开时，不允许进行页面跳转并弹出提

示：激光/振镜正在运行，禁止跳转！

触摸动作：页面跳转，跳转至【工艺模式页面】

7、激光功率

设置激光功率的输出值

注意事项：

1）、激光功率的最小值为 0v，最大值为 10v（可根据高级设置页面中的

激光功率最大值适配），单位精度 0.1v

触摸动作：弹出键盘，用户进行自定义数据输入



8、激光频率

设置激光频率的输出值

注意事项：

1）、激光频率最小值 0Hz，最大值 10000Hz（10kHz）

触摸动作：弹出键盘，用户进行自定义数据输入

9、激光占空比

设置激光占空比的输出值

注意事项：

1）、激光占空比最小值 0，最大值 100

触摸动作：弹出键盘，用户进行自定义数据输入

10、模式切换

设置当前工艺模式

注意事项：

1）、工艺模式一共 15 种(出厂默认一致，用户可自定义)，序号：0 ~ 14

触摸动作：弹出键盘，用户进行自定义数据输入

11、保存

保存当前修改的数据

注意事项：

1）、保存成功会有弹窗提示，如果没有弹窗表示屏幕与控制板通讯存在

异常，需要检修！

触摸动作：提示保存成功

12、高级

进入高级设置页

注意事项：



1）、密码默认 666666

2）、如果振镜控制打开或者允许出光打开时，密码验证成功也不允许进

行页面跳转并弹出提示：激光/振镜正在运行，禁止跳转！

触摸动作：弹出密码键盘，根据用户输入的密码进行验证，验证成功跳

转至【高级设置页面】，验证失败无动作

13、微调按钮

对相关数据的值进行细微调节

注意事项：

1）、单次点击数值加单位 1，支持长按操作

触摸动作：数值加减

14、直径

设置图形的大小

注意事项：

1）、直径最小值 0，最大值默认 6.0mm（可根据高级设置页面中的图形最

大直径适配），单位精度 0.1mm。如果为矩形，则数据会变成长宽

触摸动作：弹出键盘，用户进行自定义数据输入

15、速度

设置振镜的摆动速度

注意事项：

1）、速度最小值 0Hz，最大值默认 250Hz（可根据高级设置页面中的振镜

最大速度适配），单位精度 1Hz

触摸动作：弹出键盘，用户进行自定义数据输入



16、工艺形状

设置工艺的形状，旋转角度，方向

注意事项：

1）、振镜控制打开或者允许出光打开时，不允许进行页面跳转并弹出提

示：激光/振镜正在运行，禁止跳转！

触摸动作：页面跳转，跳转至【工艺类型页面】

17、形状切换

设置工艺形状

注意事项：

1）、切换顺序按照直线->矩形->圆形->八字->直线

触摸动作：形状改变

18、告警状态

实时显示设备状态

注意事项：

1）、告警显示无触摸效果，出现告警时设备将无法进行工作，比如打开

激光或者振镜等操作，会有弹窗提示：设备故障，请检修！

触摸动作：无

19、红点标记

数据改变未保存提示

注意事项：

1）、当对数据进行修改操作时，数据对应输入框右上角会出现红点，标

识此数据已被更改且未保存。

2）、点击保存按钮之后红点会消失，并且提示保存成功。

3）、如果不想保存修改的数据然后又想清除红点，①进行任意页面跳转

动作，②重启设备

触摸动作：无



二、<工艺类型>

说明：此页面可设置图形的旋转角度、方向、形状

1、旋转角度

设置图形的旋转角度

注意事项：

1）、旋转角度最小值 0，最大值 180

触摸动作：弹出键盘，用户进行自定义数据输入

2、方向

设置图形的绘图顺序

注意事项：无

触摸动作：方向切换

3、形状

设置图形的形状
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注意事项：无

触摸动作：形状切换

4、绘制方向

设置螺旋纹的绘制方向

注意事项：无

触摸动作：正向 - 从内至外绘制图形

反向 - 从外至内绘制图形

5、保存

保存当前修改的数据

注意事项：

1）、保存成功会有弹窗提示，如果没有弹窗表示屏幕与控制板通讯存在

异常，需要检修！

触摸动作：提示保存成功

6、返回

返回至主菜单页面

注意事项：无

触摸动作：页面跳转，跳转至【主菜单页面】



三、<工艺模式>

说明：此页面可以选择想要加工的工艺模式

1、工艺模式

选择工艺模式，0、1、2、3.... ....14

注意事项：无

触摸动作：标记当前选中的工艺模式

2、确定

把工艺更改成当前选中的工艺模式

注意事项：无

触摸动作：页面跳转，跳转至【主菜单页面】

3、返回

回退到上级菜单

1）注意事项：无

触摸动作：页面跳转，跳转至【主菜单页面】
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四、<高级设置>

说明 - 此页面功能：

1、振镜最大速度(默认 250hz，只允许向下设置)

2、图形最大直径(默认 5mm，只允许向下设置)

3、激光最大输出功率(默认 10v，只允许向下设置)

4、红光使能控制

5、激光 PWM 电平切换(此功能对客户特殊应用场景，不开放)、 6、激光

参数设置

6、恢复出厂

7、尺寸矫正

8、畸形矫正

1、最大速度

设置振镜的速度阈值

注意事项：
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1）、阈值设置时，只允许向下设置，不允许向上设置。即设置的值不会

大于 250Hz

触摸动作：弹出键盘，用户进行自定义数据输入

2、最大直径

设置图形的大小阈值

注意事项：

1）、阈值设置时，只允许向下设置，不允许向上设置。即设置的值不会

大于 5mm

触摸动作：弹出键盘，用户进行自定义数据输入

3、最大功率

设置激光的功率阈值

注意事项：

1）、阈值设置时，只允许向下设置，不允许向上设置。即设置的值不会

大于 10v

触摸动作：弹出键盘，用户进行自定义数据输入

4、目标尺寸

工艺中设置的图形大小（直径）

注意事项：无

触摸动作：弹出键盘，用户进行自定义数据输入

5、实际尺寸

实际输出的图形大小（直径）

注意事项：

1）、实际标刻的精度是 0.001mm，如果用户没有精密的测量工具，也可

以对当前的图形进行普通的测量之后输入

2）、此功能对精度要求高的与精度要求普通的都适配



触摸动作：弹出键盘，用户进行自定义数据输入

6、缓升时间

设置激光功率输出缓升时间

注意事项：

1）、参数取值范围 0 ~ 10000ms

2）、参数为 0时，会马上输出当前激光的功率值。

3）、参数大于 0时，会根据缓升时间逐步增大输出激光的功率值

触摸动作：弹出键盘，用户进行自定义数据输入

7、缓降时间

设置激光功率输出缓降时间

注意事项：

1）、参数取值范围 0 ~ 10000ms

2）、参数为 0时，会马上停止激光功率输出

3）、参数大于 0时，会根据缓降时间逐步减少输出激光的功率值直到为

0（停止）

触摸动作：弹出键盘，用户进行自定义数据输入

8、开气延时

设置吹气持续多久后打开激光

注意事项：

1）、参数取值范围 0 ~ 10000ms

2）、参数值不建议设置低于 100ms

3）、如果设置为 0吹气跟激光同步打开（此操作会降低激光使用寿命）

触摸动作：弹出键盘，用户进行自定义数据输入



9、关气延时

设置关闭激光后多久再关闭吹气

注意事项：

1）、参数取值范围 0 ~ 10000ms

2）、参数值不建议设置低于 100ms

3）、如果设置为 0吹气跟激光同步关闭(此操作会降低激光使用寿命)

触摸动作：弹出键盘，用户进行自定义数据输入

10、螺旋纹间距

设置螺旋纹图形间距

注意事项：

1）、参数取值范围建议低于图形输出大小，最好是图形大小的倍数关系

2）、参数最好设置成整数倍，不建议带小数点输出

3）、参数禁止设置成 0

触摸动作：弹出键盘，用户进行自定义数据输入

11、矫正设置

对异常的图形进行矫正，如：正椭圆、斜椭圆、图形位置不在中心等

注意事项：无

触摸动作：页面跳转，跳转至【矫正设置页面】

12、恢复出厂

数据恢复成出厂时的设置

注意事项：无

触摸动作：页面跳转，跳转至【恢复出厂设置页面】



13、红光

激光器红光开关

注意事项：无

触摸动作：打开/关闭

14、保存

保存当前修改的数据

注意事项：

1）、保存成功会有弹窗提示，如果没有弹窗表示屏幕与控制板通讯存在

异常，需要检修！

触摸动作：提示保存成功

15、返回

返回至主菜单页面

注意事项：无

触摸动作：页面跳转，跳转至【主菜单页面】



五、<畸形矫正>

说明：此页面可以对图形进行调整，如图形压缩、斜椭圆纠正（相位偏移）、

振镜中心点纠正（中心点偏移）

1、XY 轴压缩

调整图形的竖向直径和横向直径（例如：正椭圆）

注意事项：

1）、XY 轴压缩两个参数值都可以是负数，取值范围-5 ~ +5mm（与图形

最大直径适配）

2）、正值：正向压缩，比如一个圆，如果 X轴输入+1mm，则圆的横向直

径会在原来的基础上缩短 1mm，图形就会变成竖立的一个椭圆。Y 轴相同只

是换成改变竖向直径

3）、负值：与压缩相反，比如一个圆，如果 X轴输入-1mm，则圆的横向

直径会在原来的基础上增加 1mm，图形会变成一个横向且图形扩大的椭圆。Y

轴相同只是换成改变竖向直径
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4）、如果 X轴或者 Y轴设置的压缩值大于图形的输出直径，那么这个轴

就会输出原点（不摆动），另外一个轴照常摆动，图形就会变成横向或者竖

向的直线

5）、如果 XY 都的值都设置成大于输出的直径，那么就会输出一个原点

图形

触摸动作：弹出键盘，用户进行自定义数据输入

2、XY 轴相位

调整图形的 XY 轴输出的相位差（例如：斜椭圆）

注意事项：

1）、XY 轴相位两个参数不能为负数，取值范围：0 ~ 360°

2）、调试时单独调某个轴就行，不需要两个轴联合调试。建议遵循：调

整 X，Y=0; 调整 Y，X=0；这种模式

触摸方式：弹出键盘，用户进行自定义数据输入

3、XY 轴中心

调整振镜输出原点不居中问题（中心偏移）

注意事项：

1）、调试此功能必须使用中心点调试开关才能生效

2）、XY 轴中心数据取值范围：-10°~ +10°

3）、此功能为方便用户调试，特意对微调按钮做了特殊处理，即打开中

心点调试开关(该页面下紫色的开关按钮)，然后使用对应的微调按钮进行加

减操作，可以直接肉眼观察到中心点的移动

4）、X值增加原点右移，X值减少原点左移；Y值增加原点上移，Y值减

少原点下移

5）、建议使用微调按钮进行调试

触摸动作：触摸动作：弹出键盘，用户进行自定义数据输入



4、调试开关

打开/关闭调试

注意事项：

1）、此开关只对 XY 轴压缩和 XY 轴相位调试有用（XY 轴中心属于特殊

功能，此开关对其不生效）

2）、参数设置好之后打开此开关，振镜会立即工作并输出图形

触摸动作：打开/关闭

5、中心点调试开关

打开/关闭中心点调试

注意事项：

1）、此开关只对 XY 轴中心调试有用

2）、调试时建议先打开此开关然后用微调按钮进行调试，这样可以快速

调试到想要的数据

触摸动作：打开/关闭

6、微调按钮

对相关数据的值进行细微调节

注意事项：

1）、单次点击数值加单位 1，支持长按操作

触摸动作：数值加减

7、保存

保存当前修改的数据

注意事项：

1）、保存成功会有弹窗提示，如果没有弹窗表示屏幕与控制板通讯存在

异常，需要检修！

触摸动作：提示保存成功



8、返回

返回至高级设置页面

注意事项：无

触摸动作：页面跳转，跳转至【高级设置页面】



六、<恢复出厂>

1、确定

确定恢复出厂

注意事项：

1）、正在恢复出厂时，不要对设备进行断电操作

触摸动作：页面跳转，跳转至【正在恢复出厂页面】

2、取消

取消恢复出厂

注意事项：无

触摸动作：页面跳转，跳转至【高级设置页面】

1

2



七、<正在恢复出厂>

说明：无其他操作，等待恢复出厂完成，恢复出厂设置完成之后会自动跳转

到【主菜单页面】



八、<输入输出状态>

说明：显示当前外部 IO 的输入输出状态

1、输入输出状态显示区域

显示外部 IO 的输入输出状态

注意事项：

1）、灰色标识对应外部 IO 不工作

2）、绿色标识对应外部 IO 工作正常

3）、红色标识对应外部 IO 工作异常

触摸动作：无

2、返回

返回至主菜单页面

注意事项：无

触摸动作：页面跳转，跳转至【主菜单页面】
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九、<联系我们>

说明：公司的联系方式

1、返回

返回至主菜单页面

注意事项：无

触摸动作：页面跳转，跳转至【主菜单页面】

1
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