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PREFACE

Copyright Notice
Shenzhen Worthing Technology Co., Ltd. reserves all rights

Shenzhen Worthing Technology Co., Ltd. (hereinafter referred to as WSX) reserves the right to modify the 

products and product specifications in this manual without prior notice.

WSX does not assume any direct, indirect, special, incidental or corresponding loss or liability caused by 

improper use of this manual or this product.

WSX has the patent right, copyright and other intellectual property rights of this product and its software. 

Without authorization, it is not allowed to copy, manufacture, process, or use this product and its related parts directly or 

indirectly.

Thank you very much for using our company's single station galvanometer driver! Before use, please 

read the equipment manual carefully to ensure that the company's equipment is used correctly. Please keep the 

manual properly for reference at any time. Due to different configurations, some models do not have some of the 

functions listed in this book. Please refer to the actual product. Due to continuous product upgrades and 

improvements, some content in this book may differ slightly from the actual product. Please refer to the actual product.

This manual provides users with instructions and precautions for installation, parameter setting, and processing 

operations. In order to ensure the correct installation and operation of the system, please read this manual carefully before 

installation, and save or hand it over to The user of the software.

For the safety of operators and mechanical equipment, please be sure to install and operate the equipment by 

professional process engineers. If you have any questions, please contact us in time, our professionals will be happy to 

serve you!

©



Safety Precautions

Before operating the equipment, the user must carefully read this manual and related operating manuals, and 
strictly abide by the operating procedures. Non-professionals are not allowed to switch on, and all connected 
equipment must be connected to the earth protection line.

This equipment uses forth grade of lasers (strong laser radiation), which may cause the following accidents:
Lead surrounding combustibles;
During laser processing, other radiation and toxic and harmful gases may be generated due to different 
processing objects;
Direct exposure of laser radiation can cause human injury. Therefore, the place where the equipment is used 
must be equipped with fire-fighting equipment. It is strictly forbidden to stack flammable and explosive materials 
on the workbench and around the equipment. At the same time, it must be well ventilated. Non-professional 
operators are prohibited from approaching the equipment.

The processed objects and emissions shall comply with local laws and regulations.

Laser processing may have risks, and users should carefully consider whether the processed object is suitable for 
laser processing. There are high voltages or other potential dangers inside the laser equipment. Non-
manufacturers must not disassemble it. The machine and other related equipment must be safely grounded 
before it can be turned on. It is strictly forbidden to open any end cover when the equipment is working. During 
the working process of the equipment, the operator must observe the working conditions of the equipment at 
any time. If an abnormal situation occurs, immediately cut off all power supplies and actively take corresponding 
measures. When the equipment is turned on, there must be someone on duty, and it is strictly forbidden to leave 
without authorization. All power must be cut off before personnel leave.

There are more detailed equipment safety instructions in the "Safety Rules" chapter of this book, please read 
them carefully and follow them.



Kind Reminder

Please read this manual carefully and make sure you understand its 

contents before using the laser head.

Please keep this manual for future operation and maintenance.
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ND20A摆动焊接头说明书

01. 产品描述

1.1产品结构示意图
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温馨提示：使用前务必详细阅读本手册

QBH组件

CCD组件

反射组件

扩束组件

分光组件

聚焦组件

横吹气帘组件



 1.2 安装孔位和外形图
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ND20A摆动焊接头说明书温馨提示：使用前务必详细阅读本手册
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1.3 水路&气路安装示意图

ND20A摆动焊接头说明书 温馨提示：使用前务必详细阅读本手册

气帘接头

光纤棒

准直水冷进 准直水冷出

QBH水冷出

水冷出

QBH水冷进

水冷进

说明：
1、气帘横吹，【接无油干燥的压缩空气，气压

5-8kg】

说明：
1.水管连接，使用时必须保证水量充足，水压在0.4MPa以上；

2.水管连接为串联方式，按顺序串联1-4即可。

3.气管接口，请保持所连接的管线的折弯半径不小于30mm

注：1、为保护焊接处不氧化，使焊接处得到良好的保护，所使用的保护气体应具备

不与焊接体发生有害的化学反应的化学特性。

2、保护气质量必须符合ISO 8573-1:2010 Class 2.4.3标准，不可有杂质粒子、水、

油，保护气体纯度越高，保护镜片寿命越长

1

2

3 4



1.4 万向侧气、气帘横吹、同轴、更换方式
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ND20A摆动焊接头说明书温馨提示：使用前务必详细阅读本手册

万向侧气更换方式

气帘横吹更换方式

同轴更换方式

说明：

1、松开2-M4内六角螺纹，取出更换即可。

2、使用时候根据在不同离焦下，调节铜嘴出气端与工作保持距离。

说明：

松开4-M4外六角螺纹，取出更换即可。

说明：

松开4-M4外六角螺纹，取出更换即可。



3.1 安全须知

1.5 主要功能介绍

02. 技术参数

03. 安装与连接

ND20A摆动焊接头说明书
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温馨提示：使用前务必详细阅读本手册

本激光头焊接头可承受功率2KW，焊接精准，耐用，便于维护而且易于调整。

接口类型：QBH                                  激光入射方式：同轴

激光功率：2000W                                激光波长范围：1064±20

准直焦距：75mm                                 聚焦焦距：200mm或250mm

保护气体：氮气                                    重 量：1.45kg 

画圆直径：1.5mm或2.0mm

任何维修或是需要专业知识的事故调查工作必需由受过专业训练的人员进行！

受训专业人员必需接受过安全培训并了解可能发生的危险和熟悉应对危险的安全措施，除法律法规规定的安全规定外，生产厂

家指明的安全规定也必须得以遵守，需在使用前了解的相关安全设备的知识及拥有必要的安全设备。

激光头部分组件的压力最高可达2.5MPa

危险-超高气压！超高气压！

设备维修和维护期间，切勿将手或是身体的其他部位置于移动轴的前进方向或是激光头下!

危险-夹手危险！

在机器维护及激光头修理期间，必需关闭电源！工作中，机器可能会生成四级激光！

危险 – 激光！

避免眼睛或是皮肤受到激光的直射或是散射！

不可直视激光光柱，即使带着视力保护器具！

请使用符合DIN EN 207 和 BGV B2标准的护目镜！
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3.2 开箱检查

3.3 物料装箱清单

温馨提示：使用前务必详细阅读本手册

1.包装箱完好无损；

2.标识牌是否清楚明了，有合格标志，并与贵司采购的规格型号相符；

3.上下两处开口的防撕封条没有破损或被拆开；

4.如与以上不符的，请联系我司处理。

序号 名称 规格型号 数量 图片 标准版

1 1 √

√

√

√

√

√

√

√

√

√

√

1

1

1

1

1

1

1

1

1

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

摆动焊接头 ND20A

DVS-C,700-CA

HF150W-SE-24

BK480BPJ-S

LED蓝光，24V，
银色5W

ND20A-DJYCX-
A-10M/T

ND20A-DCPO
WER-A-2M/T

ND19-SDKZ-
A-0.5M/T

LK3625

ND20A-TZ-001

ND20-WYZJ-001

显示器

开关电源

CCD摄像机（可移十字架）

激光焊接机蓝光灯

ND20A电机延长线

ND20A DC电源线束

ND19速度控制线束

无刷电机驱动器

同轴组件

万向侧吹组件
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3.6.1 工具准备

3.6.2 安装人员准备

ND20A摆动焊接头说明书

3.4 焊接系统物料清单（可选项）

3.4 焊接系统物料清单（可选项）

3.6 安装前准备

3.7 QBH与光纤连接

温馨提示：使用前务必详细阅读本手册

序号 名称 规格型号 数量 图片 备注

1 1

1

1

2

3

焊接系统控制板组件 HJXT-KZBZJ-002

HJXT-KZB-002

HJXT-DN60X
CPJ-001

焊接系统扩展板组件

焊接系统ND60线材组件
 

序号 名称 规格型号 数量 图片 备注

1 1

12

可调电压信号发生器 24V输入0-10V可
调(改成0-3V)

DWQ-DCPOW
ER-A-2M/T

电位器DC电源线束

1.公制内六角把手一套；

2.无尘清洁棒一包，无水乙醇一瓶（500ml），无尘手套一包；

3.清洁无尘工作环境。

1.仔细阅读本手册；

2.先用洗手液洗手干净；

3.带上无尘手套；

4.必要时戴上口罩。

注意防尘：更换镜片时，在洁净的环境下操作至关重要。



04. QBH与光纤接头的保养和维护

05. CCD组件
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ND20A摆动焊接头说明书

5.1 CCD 相机安装步骤

温馨提示：使用前务必详细阅读本手册

第一步：旋转下图所示的转动套前，确认转动套侧面红点与外

套白点在一条线上。

第三步：取下QBH的防尘盖，将清洁好的光纤头与QBH同轴，

并保证QBH上的白点与光纤头的定位槽（光纤头上的长槽）在

同一直线上，再将光纤头轻轻插入QBH，直至光纤头与QBH两

接触面贴合。

第四步：光纤头插入QBH后，用手轻压转动套，并沿转动外套

上箭头方向旋动转动套约15度，到位后，用手提起转动套，直

至转动套底面基本与QBH顶部平齐，再以相同方向旋转转动套

至极限即可，转动力度应适中。

第二步：把光纤棒的防尘盖取下，用无尘清洁棒和无水乙醇清洁

光纤棒头部。安装前，必须检查光纤棒水晶头之保护帽是否锁紧

，避免保护帽在机器工作时因为松动而影响焊接效果，烧毁光纤

头或切割头。

红点

白点

 保 护 帽
子 

水 晶 头
子 

注：1.需轻插轻拔；2.拔光纤接头时，要使QBH和

光纤接头同轴线进出；3.务必保证无尘状态。

1、需要清洁无尘的工作环境！

2、任何装入激光头的激光电路设备必须仔细进行除尘处理！

3、任何装配或是部件更换必须在干净的环境下进行！

4、在移除旧的镜片组件前，请准备好新的组件！

5、在条件难达到要求时，建议立即用不粘胶保护膜封住镜片移除后的开口！ 尽量减少激光头通路暴露于空气中的时

间以防灰尘和脏污进入！

6、任何安全或是保护设备被移除后，必须在设备运行或是调试之前重新装入！检查并确认该设备运行良好！

7、QBH与光纤接头连接处用不干胶纸包覆，避免灰尘进入，导致保养难度增加。

8、光纤接头冷却水管连接好，不能漏水，如QBH意外进水，请立即停止使用，并联系我司处理。

第一步：如下图一所示，把镜头上的保护盖取下。 

第二步：如下图二所示，把相机拧紧到取下保护盖的镜头上，使相机和镜头紧贴（如图三）

注意：相机拧紧力度适中，避免拧紧力小导致相机松动和拧紧力大损坏相机 

CCD相机

CCD接口
（工业镜头）

CCD调节座
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5.2 CCD工业接口清晰度调节

温馨提示：使用前务必详细阅读本手册

图示 1 图示 2 图示 3

相机角度调整：
如果相机拧紧后和安装座有一个角度，拧松右图的压紧盖

，再顺时针转动镜头下部，使得相机其中一个垂直方向的

平面与安装座平行。（如右示）

相机角度调整：
目的：为使显示器上图像清晰 ,需按下列步骤调节。

调节步骤（右图）： 

1 、将工业相机正确安装到上镜头； 

2 、拧松调焦环1和调光环2上的锁定螺丝； 

3 、将镜头调光环2调到一定的亮度（在屏幕上清晰看到图

像）； 

4 、通过调节调焦环1调整像距，使屏幕上图像清晰； 

如不清晰再重复上述第1、2、3 步骤；最后旋紧光圈环和

调焦环的锁定螺丝，将光圈和调焦环锁紧在适当的位置。

旋转盖连接紧固 

注：本焊接头出货时，随机附配有两个规格的铝环

（5mm环，10mm环），其用途为增减成像像距。

当CCD调焦范围不够时，用户可根据实际屏幕显示

状况加装或卸下铝环，以使屏幕图像更加清晰。）

铝环

调焦环1

调焦环
锁紧螺丝调光环

调光环2



06. 保护镜片的更换
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5.3 CCD图像与激光中心重合调节

6.1 保护镜片拆卸方式

温馨提示：使用前务必详细阅读本手册

在工作的过程中，CCD图像中心（十字架

交叉点）必须与激光中心重合。 

调节方法如下： 

如上图所示，屏幕上CCD十字架交叉点在

激光中心的左上方，可用左图中安装座上

的四角位上的A、B、C、D四颗调节螺丝

进行调整。

1,  用六角扳手将D螺丝适当松开，为

CCD向右向下移动腾出空间；

2, 用六角扳手将A螺丝紧拧，迫使CCD向

右向下移动，直至CCD十字架交叉点与激

光中心重合；

3, 如上述两部未能将CCD十字架交叉点调

整到激光中心点或CCD十字架交叉点移动

到激光中心位置下方，则用六角扳手将B

螺丝适当松开，为CCD十字架交叉点向右

向上移动腾出空间，再用六角扳手将C螺

丝紧拧，迫使CCD十字架交叉点向右向上

移动, 直至CCD十字架交叉点与激光中心

重合。

4, 当CCD十字架交叉点偏离于激光中心的

其他位置时, 可仿照上述方法用六角扳手

通过先松开对角螺丝，再紧拧调节螺丝将

CCD十字架交叉点做相应调整。

松开M3螺丝，取出盖子 把图示4棵螺丝松开，调节

3

2

1

4调节

步骤

说明

中心点位置

1.把保护镜抽屉螺丝松开（图示1），取出保护镜抽屉组件；

2.把镜片压环（图示2）（有白色滑环的那面朝上）拿出来；

3.把保护镜片（D30*2）取出来，换成新的

注意：在现场更换镜片操作时，可以用美纹胶纸粘贴封住窗口，防

止灰尘进入内部，造成污染.

 
1 
2 

3 

1、锁紧螺丝  2、镜片压圈  3、保护镜片



11

ND20A摆动焊接头说明书

6.2 保护镜片更换

6.3 清洁保护镜片

7.1电源安装

7.2 焊接系统接线图如下所示

温馨提示：使用前务必详细阅读本手册

07. 电气篇

1.把镜片压环（图示1）（有白色滑环的那面朝上）拿出来；

2.把保护镜片（D30*2）取出来（图示2），换成新3.检查（图

示3)密封圈是否有变形或缺口，如有缺陷，需更换；

1、用无尘清洁棒蘸取丙醇溶剂，清洁镜片，然后用皮考虑（

如图）吸取干净空气吹掉附着的粒子异物。

2、重复多次，直到镜片干净。

3、如查保护镜片已经不可能清洁干净，或是受损，则必须更

换新镜片。

此款焊接头电源线为单相线：L火线、N零线、PE地线。

注意：交流插座的地线必须与交流电网的地相连，并且接入电源的地线端。

 

1 

2 
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7.2.1 焊接操系统页面，设置对应电机摆动频率如下

7.2.2 焊接系统配套电气实物件

温馨提示：使用前务必详细阅读本手册

1、电机启动不得小于100Hz，最高为300Hz，可根据应用工艺情况，调节摆动速度。

2、注意事项，电机启动工作，目测光班旋转为逆时针。

说明：打开焊接系统操作页面，点击如图-振镜控制设置--选择电机类型（旋转电机）-设置旋转速度（根据应用工

艺，设定摆动速度）-点击确认打开振镜启动开关，最后退出。

序号

1

2

3

赫兹（Hz)

100 1.5

2.3

3

150

200

电压（V)

设置

开关

电机选择

摆动速度

开关电源&电源线 驱动器 焊接系统外接端子板

电机延长线 ND20A焊接头 速度控制线
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7.2.3 配套电气物料，接线定义放大图

7.3 可调电压信号发生器，接线图如下

温馨提示：使用前务必详细阅读本手册

开关电源及接线图 焊接系统端子板接线图

驱动器接线图 电机延长线连接图



ND20A摆动焊接头说明书
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7.3.1 可调电压信号发生器，电气实物

7.3.2 接线定义放大图

7.3.3 可调信号发生器，对应电机摆动频率

温馨提示：使用前务必详细阅读本手册

开关电源 可调电压信号发生器 电机驱动器

电原开关接线处 驱动器接线线 可调信号发生器

ND19速度控制线束 电位器DC电源线束 ND20A-DC电源线束
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ND20A摆动焊接头说明书 温馨提示：使用前务必详细阅读本手册

1、电机启动不得小于0.6V，最高为3.0V，可根据应用工艺情况，调节摆动速度。

2、注意事项，电机启动工作，目测光班旋转为逆时针。

序号

1

2

3

赫兹（Hz)

1001.5

2.3

3

150

200

电压（V)
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