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（QBH光纤接口）

火焰嘴连接座和火焰嘴
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5.自动比例阀组件
5.1 自动比例阀产品示图
5.2 自动比例阀安装尺寸图

6.电气部分

7.参数配置说明
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7.3
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166.1 驱动板接线说明
176.4 自动气阀接线说明

调焦轴参数配置

报警自定义设置

自动气阀参数配置1

自动气阀参数配置2
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8. USB485驱动安装安装流程

9.监控使用说明
9.1

9.2

9.3

9.4

208.1 安装流程1
218.2 安装流程2

8.3 安装流程3 22

8.4 安装流程4

监控软件安装流程

切割头状态显示灯说明

监控参数设置

监控参数设置

2810.总线型驱动报警代码
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1.光纤接口（QBH）

3.调焦刻度观察窗
4.聚焦镜中心调节（X/Y）
5.监控指示灯
6.电容盘
7.锁紧环
8.火焰割嘴组件

15.激光切冷却气接口

9.切割头水冷接口（OUT）
10.切割主氧接口 18.传感器水冷接口（IN）

13.传感器水冷接口（OUT）

17.冷却气接口
2.切割头水冷接口（IN）

15.驱动信号控制线端口
16.调高信号控线端口

12.预热氧接口
11.可燃气接口 19.上保护镜抽屉

23.下保护镜抽屉
14.激光喷嘴组件

20.准直窗口
21.聚焦抽屉
22.中保护镜抽屉
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QBH光纤接口安装说明



A B

C D

2，用手拧紧火焰嘴在连接座上，再用扳手锁紧。

1，安装火焰嘴连接座并用弯月扳手锁紧

注意：确保火焰嘴连接座锁紧，防止漏气

安装火焰嘴连接座和火焰嘴
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X轴调节 Y轴调节
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（QBH光纤接口）



1.网线接口
2.电源接口
3.预热氧报警指示灯
4.可燃气报警打示灯

5.预热氧进口
6.可燃气进口
7.预热氧出口
8.可燃气出口

5.自动比例阀组件
5.1 自动比例产品示图

5.2 自动比例安装尺寸图
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注：1.根据现场实际IO端口接线，请务必把故障报警信号接入板卡，并测试验证是否有生效。
    2.LIGH是回原点信号，Air是气压检测。
    3.T/R+/、T/R-是绿联USB485串口线端子的接线点，请留意端子上的标注。  

6.电气部分

6.1 驱动板接线说明

输入DC24V0V

T/R+

T/R-

连接地线排

0V
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DC24V电源及信号接口

阀体EtherCAT站址连接

注：1.表示H0表示可燃气，P0表示预热氧,接头必须锁紧密封性良好，不得有漏气现象。
    2.根据现场实际IO端口接线，泄漏报警有泄漏时输出24V。
    3.阀体输入电源为DC24V。

6.2 自动气阀接线说明

24V0V
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7.参数配置说明
7.1 调焦轴参数配置

7.2 报警自定义设置

注：根据现场实际IO端口接线，配置的端口请务必测试验证是否有生效。
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7.3 自动气阀参数配置1

7.4 自动气阀参数配置2

B6

    注：原点回退距离根据现场实际的回退填写。

    注：气体总阀的设置端口根据现场接Air端口的线配置。
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操作流程：点击电脑属性 > 系统类型 > 版本 > 安装串口驱动选择与电脑对应的文件安装

8.1 安装流程1

8.USB485驱动安装安装流程
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操作流程：打开串口线FT231XS芯片驱动文件 > Windows > Windows 8 10 11 >  

> CDM212364_Setup > Extract

8.2 安装流程2
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8.3 安装流程3

操作流程：点击下一页 > 我接受这个协议 > 下一页
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操作流程：点击完成

8.4 安装流程4

注:1.点击电脑属性 > 设备管理器 > 查看端口是否带有叹号标记，无叹号代表安装成功。
2.驱动安装包可在绿联官方网进行下载。
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操作流程：打开监控文件 > WSXMonitor>  进入监控界面

9.监控使用说明
9.1 监控软件安装流程
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9.2 切割头状态显示灯说明

灯1：保护镜/湿度

灯2：准直/聚焦镜温度

灯3：切割气体/腔压

灯4：运行状态

9.3 切割头监控界面

操作流程：选择对应的串口号 > 开始监测 > 连接成功界面有温度显示
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9.3监控参数设置

操作流程：阈值设置 > 输入密码（666666）> 确定

666666
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操作流程：修改温度参数 > 设置

9.4 监控参数设置

操作流程：日志 

注：预警值和报警值默认即可不需修改
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10. 总线型驱动报警代码
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